
       
 

 

 
 

Specifica Tecnica n°7 
 
 

Cod. interno Trattamento : LAVAGGIO 

 

Nome Trattamento : LAVAGGIO 

 

Caratteristiche : il lavaggio viene di norma eseguito a seguito di un trattamento di 

brunitura o fosfatazione attraverso una macchina lavapezzi. Questo ciclo consente il 

lavaggio dei pezzi favorendo l’eliminazione di emulsioni oleose e residui di trattamento, 

soprattutto all’interno di fori ciechi e filettati o per ottenere una pulizia totale delle superfici. 

Il ciclo prevede la finitura con un passivante secco  (che si conclude con asciugatura in aria 

calda) per garantire la protezione dalla corrosione; successivamente se  richiesta può 

essere eseguita l’oleatura. 

  Valori  
Specifiche U.M. Min Max Metodi analitici 

Avvenuto 
lavaggio 

---  
Pezzi puliti 

 
Ist. Op. 16 I 
 Avvenuta 

completa 
asciugatura 

 

--- Pezzi asciutti (anche 
all’interno di fori, 

scanalature, ecc…) 

 
Ist. Op. 16 I 
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APPROVATO DA DG 
Cini Giordano 

VISTO DA RSGA 
Cini Daniela 

 
 
Allegato 2 Istr.Op.17 


